URETIM

Bilgisayar giidimli sistem tiim teknolojik
asamalarda yuksek hassasiyet saglar.

Lazer kesimi teknolojisi sayesinde malzeme
kesiminde ylksek hassasiyet saglanir.

Yapinin ve diger parcalarin kaynagi tamamen
robot kaynak teknolojisiyle robot odalarinda yapilir.

Boyama islemine gegilmeden 6nce urin kum
odasinda temizlenir, bdylece sprey cilalama igin
gerekli olan purlzsiz yuzeye ulasilir.

Nihai trtinlerimizin tamami montaj hattinda 100% test agsamasindan gecer.
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TEKNIK BILGILER

EGV35A EGV45A EGV55A EGV65A EGV 85A

EGV 45 AHK EGV 55 AHK EGV 65 AHK EGV 85 AHK EGV 105 AHK DGV 2x55 AHK

35 kN 45 kN 55 kN 65 kN 85 kN 100 kN 255 kN
44 kN 56 kN 69 kN 81 kN 106 kN 125 kN 2x 69 kN

Halat Hizi (540 min 0,63-1,19m/s | 0,54 - s 0,54 - 1,07m/s 0,50 - 0,99 m/s - 1,10 m/s 0,49-1,02m/s 53- 1,0

211/ 55m 12/ 61m Z13/56m 14 /78m & 15/86m Z18/82m & 13/56 mx2
2 10/68 m D 11/78m Z12/61m Z13/89m 147106 m 2 16/110 m Z12/61mx2
2 9/83m 2 10/94 m D 11/78m Z12/118m 2 13/110 m D 15/125m D 11/78mx2

Gerekli Traktér 25 - 40 kW 30 - 55 kW 35 - 60 kW 40 - 70 kW 50 - 100 kW >80 kW 0 - 80 kW
motor g 34 -54 CV 40 - 74 CV 47 - 80 CV 54 - 94 CV 67 - 134 CV > 107 CV 67 - 107 CV
Genislik (G 1210 mm 1400 mm 1500 mm 1660 mm 1800 mm 1940 mm 1980 mm

Azami Tambur
Kapasitesi

Yuksekllk

(koruma teli harig) 1195 mm 1260 mm 0 mm 1660 mm 1710 mm 1925 mm 1630 mm
Tasit icin ytkseklik (H1) 1729 mm 1780 mm 1913 mm 1707 mm
Toplam yukseklik (H2) | 2000 mm 2300 mm 2300 mm 2300 mm 2300 mm 2300 mm 2300 mm
Agirlik
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Baglantl

Diferansiyel
Fren Bandi

Uzaktan radyo
kontroli

Hidrolik Ust Mak;
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DEMPO DIS TICARET LTD. STi.
Aksinne Mh. Karag6z Sk. No:11/A
Polat Plaza Kat:5 Meram / KONYA

@ TAJFON'
T: +90 332 351 01 44
F: +90 332 351 21 44

E-mail: dempo@dempogroup.com
www.dempogroup.com
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TAJFUN Mekanik ve Hidrolik

TOMRUK CEKME VINCLERI



BASIT VE RAHAT KONTROL

- Kolay ¢ekis icin guclendirilmis
! hidrolik Gst makara.
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TAJFUN Mekanik ve Hidrolik ;
TOMRUK CEKME VINCLERI

Gugld hidrolik Gst makara
sayesinde halat dizgun ve egit
olarak tambura sarilir.

DGV 2x55 AHK

Sol ve sag kablo sarma tamburlari
bagimsiz-eszamanli veya bireysel olarak calisir.

Baglanti — standart donanim
olarak monte edilmistir, kilitteme
pimi vasitasiyla sokulebilir.

Uzaktan radyo kontroli Dugmeli Kontrol
(AHK vingler) (AHK vingler)
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Carpmali sanziman
ile calisan pompa

. ¥ BuyUk ve sabit makaralar — Trakt6rden ayrildiktan sonra Yapinin igerisinde bulunan Carpmali sanziman ile
o Vi bakim gerektirmeyen rulman dengenin korunmasini sadlayan elektro-hidrolik sistem dis etkenlere calisan hidrolik pompa
- ¢ makaralari igin destek olusturur. iki adet katlanan destek ayak. kars! korumalidir
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- Oldukga basit ve cabuk celik halat montaji ’7
..... _ §
- Elektrostatik toz boyama Kalin ve
iclendirilmi
- Yapinin tamami elektrostatik toz boya kaplama gelik olup yiiksek %uuisqug;nrgilrsi
kaliteli lazer kesim teknigi ve kaynak robot kullanilarak tretilmistir.
>

- Basit kontrol

- 45 kN'den 100 kN'ye cift rediiksiyonlu dengeli siiriis mekanizmasi Dayanikli Tambur Dingili

m kaliteli genis
Yiiksek kaliteli genis tomruk gekme bigagi tomruk cekme'bigagi

3yada 5
Debriyaj Balatasi

Katlanabilir koruma teli
Motorlu testere tutucusu
Kuyruk kancasi tutucusu

Kapaklari monte edilebilir iki
adet alet kutusu

Saglam Tambur Ceperil N | A=

i Dayanikli, kullanimi
kolay fren ve debriyaj mekanizmalar!

@ TAJFON GEVRE DO BeET el nalati e T P aabuk TAJFUN Mekanik ve Hidrolik

gecislere olanak tanir ve debriyajda daha az yipranma ve asinma olusturur. TOMRUK QEKME V|NQLER|



